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innovative solutions

fischer italia S.R.L Unipersonale

Corso Stati Uniti, 25

35127 Padova

Telefono: +39 049 8 06 31 11
Fax: +39 049 8 06 34 01
engineering@fischeritalia.it
www.fischeritalia.it

Basi della progettazione

Ancorante

Sistema fischer Ancorante a espansione FH Il
Ancorante Ancorante a espansione FH Il 15/25 B, Acciaio zincato ¥
Profondita di ancoraggio 70 mm

Dati di progetto Benestare ETA-07/0025 , Opzione 1,
Validita: 24/05/2013 - 24/05/2018 C €

Geometria / Carichi

mm, kN, kNm

Valore di progetto delle azioni (sono inclusi i coefficienti parziali di sicurezza delle azioni)
z

1000

Non in scala

| dati di input e i risultati del progetto devono essere controllati in relazione alla conformita e attendibilita di tutti i documenti validi.
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Dati di input

Metodo di porgettazion
Materiale di base

e

Condizioni calcestruzzo

Armatura

Metodo di foratura
Tipo di installazione
Spazio anulare tra foro
della piastra e barra
Tipo di carico
Distanziato

Dimensioni piastra di
ancoraggio
Tipo di profilo

Metodo di calcolo ETA per ancoranti meccanici

Calcestruzzo normale, C25/30, EN 206

Non fessurato, Foro asciutto

Armatura normale o senza armatura. Senza armatura di bordo
Rotopercussione

Installazione passante

Spazio anulare tra foro della piastra e barra non riempito

Statico

Nessuna flessione

Ancorante fissato sul materiale di base
300 mm x 300 mm x 13 mm

Profilo cavo quadrato formato a caldo (QSH 100x5)

Carichi di progetto *’

Nsq Vsd,x Vsd,y Msq,x Msq,y M1sq
kN kN kN kNm kNm kNm
0,98 0,19 328 2,64 0,19 0,00
*) | coefficienti parziali di sicurezza per le azioni sono inclusi.
Forze risultanti sull’ancoraggio
Forza di Forza di taglio Forza di taglio x | Forza di taglioy
Ancorante trazione kN kN kN o1 0>
n° kN &
1 5,82 0,81 0,05 0,81 ¥
2 5,66 0,81 0,05 0,81 'L) ;
3 0,53 0,81 0,05 0,81
4 0,36 0,81 0,05 0,81
Forza: (¥ Trazione (®) Compressione o3 o4
max. deformazione a compressione del calcestruzzo : 0,08 %o
max. tensione di compressione del calcestruzzo : 2,6 N/mm?
Forza risultante di trazione : 12,37 kN, Coordinate x/y (-3/86)
Forza risultante di compressione : 11,39 kN, Coordinate x/y (14/-139)
Resistenza di progetto a trazione
Carico Portata Utilizzo Bn
Verifica kN kN %
Rottura dell'acciaio * 5,82 30,93 18,8
Rottura per formazione del cono di calcestruzzo 12,37 44 .24 28,0

* Ancorante piu sfavorevole

| dati di input e i risultati del progetto devono essere controllati in relazione alla conformita e attendibilita di tutti i documenti validi.
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Rottura dell'acciaio

Npi,:
J'V.'i'rf S - : (NRd,s)
I’.‘Lu
NRk,s Yms NRrd,s Nsd Bn,s
kN kN kN %
46,40 1,50 30,93 5,82 18,8

Rottura per formazione del cono di calcestruzzo

. Ngpe
Ngq < = (NRra,c)
I Me
‘\.' — ,-‘\-'“ i A‘_\ 3 11( =t 11; e 11,' = Equazione
LY REc INREe _4‘! - e 5, N re,N ec,N (5.2)
168.100mm?
Npp.. = 32,40kN - ————— - 1,000 - 1,000 - 0,537 = 66,36kN
44.100mm=
- 1.5 1,5 .
Npke = ki v Foreube B, r o= 10,1-+/30,0N/mm? - | T0mm = 32.40kN Equazione
(5.2a)
: c 2 o0 )
U,y = -m.m(l; 0,7+4+0,3- ) = m':.'n.(l; l].?+0,3-,7) = 1,000 <1 Equazione
Cer N 105mm (5.2¢)
¥..n = 1,000 Equazione
(5.2d)
1 )
Veeny = 1= = Wene Yooy = 0,976-0,551 = 0,537 < 1 Equazione
Ser N
(] 3 l ER 1
Wee g = ?—ﬁ%’,’,—’,’ = 0,976 < 1 Wee Ny = m = 0,651 <1
NRk,c Yme NRd,c Nsd Bn,c
kN kN kN %
66,36 1,50 44,24 12,37 28,0
Resistenza a taglio
Verifica Carico Portata Utilizzo Bv
kN kN %
Rottura dell'acciaio senza braccio di leva * 0,81 32,80 2,5
Rottura calcestruzzo sul lato opposto al carico 3,24 164,66 2,0

* Ancorante piu sfavorevole

Rottura dell’acciaio senza braccio di leva

VRk,s

Vg < (VRa,s)

Y Ms

e

o 12
(f‘*’ 55 =
E’Q) ﬂ *Oc

CP =,

| dati di input e i risultati del progetto devono essere controllati in relazione alla conformita e attendibilita di tutti i documenti validi.
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VRks Yms VRd,s Vsd Bvs
kN kN kN %
41,00 1,25 32,80 0,81 2,5

Rottura calcestruzzo sul lato opposto al carico

. Vake
Veg < —2F (VRd,cp)

Y Me

Vakep = k- Nppe = 2-123,50kN = 247,00kN

A e N

4.T ; lI‘\\ ; III”'-;\' E: {I'lt'f'_\‘
Aa N

N+ — pNO
_'\ Hﬁf - J\ th'{ »

168.100man>
5 T 1.000-1,000- 1,000 = 123,50kN

Ngre = 32,40kN - ————
Rke = 82,40kN-—7——r—rs

5 15
Npge = k1= v/ fercube - h'el:F = 10,1-+/30,0N/mm?- ('E’l]m-r'n.) = 32,40kN

: . ¢ . .
Yoy = -m.?.?'i.(lg 0,7+ 0,3 - ) = m':.-n.(l:_ 0,74+ 0,3 - _x ) = 1,000 €1
Cer N 105mm
V.. n = 1,000
1
Veen = 772 =7 Yeedos Yeeny = 1,000-1,000 = 1,000 < 1
"‘r'."..\'
VRk,cp YMe VRd,cp Vsd Bv,cp
kN kN kN %
247,00 1,50 164,66 3,24 2,0

Risultato dei carichi di trazione e taglio

Equazione
(5.6)

Equazione
(5.2)

Equazione
(5.2a)

Equazione
(5.2¢c)

Equazione
(5.2d)

Equazione
(5.2e)

Carichi di trazione Utilizzo BN Carichi di taglio Utilizzo BV
% %
Rottura dell'acciaio * 18,8 Rottura dell'acciaio senza braccio di leva * 2,5
Rottura per formazione del cono di 28,0 Rottura calcestruzzo sul lato opposto al 2,0
calcestruzzo carico
* Ancorante piu sfavorevole
Resistenza alla combinazione di trazione e taglio
Oy = 0,28 < 1 Equazione
By = 0,02 < 1 Verifica soddisfatta (5-:8a)
15 Tl - Equazione
By +8y" =015 <1 (5.8b)

Equazione (5.9)

| dati di input e i risultati del progetto devono essere controllati in relazione alla conformita e attendibilita di tutti i documenti validi.
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Spessore piastra di base

Andamento delle tensioni Dettaqgli piastra di base
m2nme  Spessore della piastra t = 13 mm
Materiale della piastra di base S 235 (St 37)
Modulo elastico E = 210.000 N/mm?
Tensione di snervamento Rpo2 = 235 N/mm?
Coefficiente di sicurezza Y™ = 1,1
Coefficiente di Poisson v = 0,3
Utilizzo n = 99 %
Tipo di profilo Profilo cavo quadrato formato a

caldo (QSH 100x5)

0 Nfmm*

Osservazioni tecniche

Se la distanza dal bordo di un ancoraggio € minore della distanza dal bordo critica ccr, N (metodo di progettazione
A)é necessario prevedere un'armatura longitudinale con almeno d = 6mm nel bordo dell’'elemento nella zona di
ancoraggio.

La trasmissione dei carichi dell'ancoraggio al supporto in calcestruzzo deve essere indicata per lo stato limite ultimo e lo
stato limite di esercizio; a tal fine, le normali verifiche devono essere effettuate considerando le azioni introdotte dagli
ancoraggi. Per tali verifiche saranno considerate le disposizioni aggiuntive del metodo di progettazione .

| dati di input e i risultati del progetto devono essere controllati in relazione alla conformita e attendibilita di tutti i documenti validi.
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Dati di installazione

Ancorante

Sistema

Ancorante

Accessorio

fischer Ancorante a espansione
FHII

Ancorante a espansione

FH Il 15/25 B, Acciaio zincato

Articolo 48777 I ' ' h

Dettagli di installazione

Filettatura
Diametro del foro
Profondita di foratura

Profondita di ancoraggio

Metodo di foratura
Pulizia del foro

Tipo di installazione
Spazio anulare tra foro
della piastra e barra
Coppia di serraggio
Dimensioni della chiave

Spessore della piastra di

base
t fix

Pompetta manuale ABG Articolo 89300

Punta SDS-plus IV Quattric Articolo 512610

15/150/210

M 10 .

do =15 mm ; Ji '; Tinst
hz =115 mm R @

her = 70 mm s

Rotopercussione

Eseguire la pulizia solo con
pompetta.

Installazione passante
Spazio anulare tra foro della piastra e do
barra non riempito
Tinst = 38,0 Nm

17 mm

t=13 mm

tix = 13 mm

Dettagli piastra di base -
w
Materiale della piastradi S 235 (St 37 ,.
base P ( ) ©1 ©2
Spessore della piastradi  t=13 mm
base =1
Diametro del foro d=17 mm L2
nell'oggetto da fissare
=
Profilo
Tipo di profilo Profilo cavo quadrato §
formato a caldo (QSH
100x5)
©3 D4
2
Coordinate dell'ancoraggio
x y 50 100 100 50

ﬁ«:’lcorante mm mm 300

1 -100 100

2 100 100

3 -100 -100

4 100 -100

| dati di input e i risultati del progetto devono essere controllati in relazione alla conformita e attendibilita di tutti i documenti validi.
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